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成都埃尔法焊割设备有限公司

数字化焊接设备制造项目

竣工环境保护验收意见

2020年 8月 12日，成都埃尔法焊割设备有限公司组织召开了《数字化焊接

设备制造项目》环保竣工验收会议。参加验收的有：建设单位成都埃尔法焊割设

备有限公司、编制单位四川信诚朗科环保科技有限公司和特邀环保专家。会议组

成验收工作组（名单附后）。验收组听取了建设单位对项目环保“三同时”执行情

况的汇报，验收监测报告编制单位关于项目竣工环境保护验收情况的汇报。经认

真讨论，形成如下验收意见：

一、工程基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

成都埃尔法焊割设备有限公司位于成都市青白江区清泉大道 6668 号（欧洲

产业城）A3 栋，项目与成都市青白江区欧洲产业城管理委员会、成都青白江蓉

欧园区运营管理有限公司签订三方协议，租用成都市青白江区欧洲产业城蓉欧智

能制造产业园标准化厂房约 11532 平方米，配置等离子负载柜、焊接设备测试台、

螺杆式空压机等设备，采购原料各类元器件、外壳、电缆等，建设了大机生产线、

线束生产线、调试生产线、装配生产线和包装生产线，形成年产焊机 12万台的

生产能力。

本次只对《数字化焊接设备制造项目环境影响报告表》中已批且实际已建

成内容进行验收。

（二）建设过程及环保审批情况

本项目于 2018年 12月 29日取得青白江行政审批局以《四川省固定资产投

资项目备案表》（川投资备[2018-510113-34-03-324830]FGQB-0442号）准予本项

目的备案。2019年 6月 11日，成都市青白江生态环境局对《数字化焊接设备制

造项目环境影响报告表》进行了批复（青环承诺环评审〔2019〕30号）。该项目

实际总投 5000万元，其中实际环保投资 25.75万元，占总投资 0.52%，并且本项

目 2019年 7月开工建设，于 2019年 10月建成，2019年 11月开始试运行。

项目建成调试运行至今无环境投诉。
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（三）投资情况

工程实际总投资 5000万元，环保投资 25.75万元，占总投资的 0.52%。

（四）验收范围

本次验收内容为主体工程、辅助工程、仓储工程以及环保工程。

二、工程变动情况

环境影响报告表决定建设内容与实际建设内容见下表。

本项目实际建设与环评批复建设内容对比表

序

号
类型 环评/初级审批项目内容

实际

建设情况
备注

1 建设规模 年生产焊机 12万台 年生产焊机 12万台

本次

验收

内容

2

主

体

工

程

SMT、
DIP、主

变、线束

加工区

位于 4F。建筑面积 600m2。主要为

控制面板加工，印刷、贴片、焊接，

内置印刷机、贴片机、回流焊、波

峰焊、AOI、干燥柜、老化箱、风

淋室；主变、线束加工，主要为人

工铜线缠绕、包绝缘材料、缠绕铁

芯；

由于地面达不到相应洁

净车间地面要求且无法

进行适应性改造，因此

未建设 SMT、DIP生产

线，4F最终为装配、调

试生产线和仓库。

本次

验收

内容

焊机装配

区

位于 1、2、3F。建筑面积约 1600m2。

主要为外购元器件、外壳等整机组

装、测试。其中 1F主要为配电房、

焊机测试实验室、大机调试区、返

修区、待装打包成品区、大机组装

生产线；2、3F主要为焊机装配，

试焊台、调试、6路老化、半成品

堆放等，车间安装有风管加强通

风。

与环评一致

本次

验收

内容

3

辅

助

工

程

办公室
位于 4F，建筑面积约 100m2，用于

办公。

与环评一致

/

门禁、更

衣室

位于 4F，建筑面积门禁区约为

6m2，更衣室约为 20m2，用于员工

工作区前的准备。

/

实验室
100m2，用于测试组装好的焊接设

备
/

配电房 位于 1F，建筑面积约为 50m2 /

连廊

2F、3F、4F连廊，分别约 190m2，

2F分布有开发室、外贸主管、培

训室、品控部、技术间、茶水间；

3F分布有财务部、会谈室、总经

理室、策划部、行政部、接待室、

2F、3F、4F连廊，分别

约 190m2，2F分布有开

发室、外贸主管、培训

室、品控部、技术间、

茶水间；3F分布有财务

/
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物控部、茶水间；4F分布有休闲

区、展示柜、洽谈区、咖啡吧、茶

水间；

部、会谈室、总经理室、

策划部、行政部、接待

室、物控部、茶水间；

4F分布有办公区和仓

库；

4

生

活

设

施

食堂
依托成都青白江蓉欧园区已建的

食堂
与环评一致 /

厕所
员工如厕，分男女卫，项目东、西

两侧各 46.8m2。
与环评一致 /

5
仓

储

原料仓库
4个，每层楼各一个面积约 200m2，

用于原料储存。
与环评一致

本次

验收

内容

电子仓库
1个，位于 4F面积约 300m2，用于

控制面板的储存。
与环评一致

本次

验收

内容

成品仓库
3个，1F、2F、3F各一个面积约

300m2，用于产品储存。
与环评一致 /

6

公

用

工

程

供电 市政电网供电 与环评一致 /

供水 市政自来水管网给水 与环评一致 /

7

环

保

工

程

废水

生活污水和拖布清洗废水依托园

区预处理池进行处理，处理以后排

放至欧洲产业城污水净化厂

与环评一致

本次

验收

内容

废气

项目产废气点集气罩收集，负压抽

风聚集经布袋除尘器+喷淋塔

+15m排气筒

由于未设置 SMT、DIP
生产线无乙醇废气产

生，因此未设置喷淋塔，

实际措施为项目产废气

点集气罩收集，负压抽

风聚集经布袋除尘器

+15m排气筒

本次

验收

内容

噪声 基础减震、厂房隔声、距离衰减 与环评一致

本次

验收

内容

固废

设置规范化危废暂存间 4m2，用于

危废暂存，交有资质单位处理

由于未建设 SMT、DIP
生产线无乙醇废气产

生，因此未设置喷淋塔，

无循环废水产生且不合

格电路板返回供应商，

无废电路板产生，因此

未设置危废暂存间。

/

废包装材料分类收集后外售废品

回收站
与环评一致

本次

验收

内容
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废边角料收集后外售废品回收站 与环评一致

本次

验收

内容

废焊丝收集后外售废品回收站 与环评一致

本次

验收

内容

不合格控制面板补焊后回用

由于未设置 SMT、DIP
生产线因此无不合格控

制面板产生

/

生活垃圾定期由环卫部门清运 与环评一致

本次

验收

内容

地下水

分区防渗，危废暂存间（4m2）1
个，危废暂存间地面采取“三防”处

理

由于未建设 SMT、DIP
生产线无乙醇废气产

生，因此未设置喷淋塔，

无循环废水产生且不合

格电路板返回供应商，

无废电路板产生因此未

设置危废暂存间。

/

成都埃尔法焊割设备有限公司数字化焊接设备制造项目采购原料各类元器

件、外壳、电缆等，建设大机生产线、线束生产线、调试生产线、装配生产线、

包装生产线，经现场勘查，项目建设性质、规模、地点与环评报告和环评批复内

容一致，由于标准化厂房地面限制，未建设 SMT贴片以及 DIP插件生产线，无

乙醇废气产生且不合格电路板返回供应商无废电路板产生，相应未设置喷淋塔、

未设置危废暂存间，优化平面布局将 2、3F的组装、调试线一部分移至 4F。整

体上，调整后项目没有乙醇废气产生、没有危险废物废电路板、循环废水产生，

减少了污染物，减轻了环境影响，组装工艺未发生变动相应的环境保护措施未发

生变动，因此以上变动不属于重大变动。

三、环境保护设施落实情况

在环境影响报告表中，对本项目提出了比较全面的环境保护措施要求，这些

措施和要求均已在工程实际建设和试运营期得到落实，详见下表。

污染源及处理设施对照表

类型 排放源 污染物名称
防治措施

环评要求 实际建设情况

水污

染物
生产车间 拖布清洗废水

依托园区已建预处理池处理达到

《污水综合排放标准》

（GB8978-1996）三级标准后排入市

与环评一致
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政污水管网，经欧洲产业城污水净

化厂处理达《四川省岷江、沱江流

域水污染物排放标准》

（DB51/2311-2016）标准后排入桤

木河

工作人员 生活污水

大气

污染

物

生产车间
焊烟、锡及其化

合物

集气罩+布袋除尘器+15m排气筒

集气罩+布袋

除尘器+20m
排气筒

焊机测试

实验室
焊烟

考虑测试焊烟

为间断性排

放，量较小，

采用 1 台移动

式焊烟净化器

处置

SMT、DIP
生产线

乙醇废气 喷淋塔

不涉及乙醇废

气，实际未建

设

噪声 设备 设备噪声 —— 与环评一致

固废

一般固废

办公生活垃圾 交由环卫部门处理 与环评一致

废包装材料 外售废品回收站 与环评一致

废边角料 外售废品回收站 与环评一致

废焊丝 外售废品回收站 与环评一致

危险固废
废电路板、循环

废水
暂存于危废间，交由资质单位处理

不涉及，实际

未建设

四、验收调查、监测结果

1、废水

项目运营过程中产生的废水主要为拖布清洗废水和生活污水。拖布清洗废水

与生活污水依托园区已建预处理池（化粪池）处理后排入市政污水管网，进入欧

洲产业城污水净化厂处理达标后外排。

欧洲产业城污水净化厂预计于 2020年底投运，在园区污水处理厂建成投运

前，项目污、废水依托园区预处理池处理后，由园区统一交成都清清环保科技有

限公司槽车外运处置。

2、废气

验收监测期间，补焊、测试焊中颗粒物排放浓度、排放速率符合《大气污染

物综合排放标准》(GB16297-1996)二级排放标准（15m），锡及其化合物满足《大

气污染物综合排放标准》(GB16297-1996)二级排放标准（15m）；无组织废气中颗

粒物、锡及其化合物符合《大气污染物综合排放标准》(GB16297-1996)中无组织
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排放监控浓度限值。

3、噪声

采取措施后本项目验收监测期间，厂界噪声达到《工业企业厂界环境噪声排

放标准》（GB12348-2008）3 类标准限值。

4、固废

本项目废包装材料、废边角料、废焊丝经厂区收集后外卖废品回收站；生活

垃圾交由环卫部门清运处理。本项目各固废处置合理，去向明确。

五、工程建设对环境的影响

项目施工期结束，无遗留环境问题；调试生产期间，通过对项目产生的废气、

噪声进行监测，结果表明各指标均达到相应标准，未对环境造成不利影响。

六、验收结论

成都埃尔法焊割设备有限公司数字化焊接设备制造项目符合建设项目竣工

环境保护验收条件，根据本次建设项目竣工环境保护验收监测结果，项目执行了

环境影响评价制度和环境保护“三同时”制度，各项环保手续完备。项目落实了规

定的各项污染防治措施，外排污染物符合排放标准要求。由公众调查可知，附近

公众对该项目的环保工作无异议。综上，建议本项目通过竣工环境保护验收。

七、后续要求

为了进一步做好工程运营期的环境保护工作，提出如下建议：

1、严格环保管理制度及专人负责制度，加强对环保设施运行情况的管理与

检查，确保污染物长期、稳定达标排放。

2、加强对固体废弃物进行分类存放、统一管理，降低二次污染风险。




